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В горно-перерабатывающей про-
мышленности шламовые насо-

сы предназначены для эффективной и 
продолжительной работы в различных 
технологических процессах, где, как 
правило, требуется перекачивать высо-
коабразивный шлам [1]. 

Следовательно, в ходе работы шла-
мовые насосы должны отвечать ряду 
требований, важнейшим из которых 
является износостойкость их деталей, 
от степени которой зависит долговеч-
ность и надежность оборудования.

На обогатительной фабрике (ОФ) 
¹  16 Нюрбинского ГОКа для транс-
портировки продуктов обогащения 
используются шламовые насосы глав-
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ным образом иностранного производ-
ства, в количестве 60 единиц.

Для оценки эффективности эксп- 
луатации шламовых насосов на выше-
указанной фабрике был использован 
статистический материал по работе 
10 насосов финской компании «Metso», 
марок ММ-150 (5 ед.) и МM-200 (5 ед.). 

Объем наблюдений составил 42 ме-
сяца, конкретнее с июля 2010 по де-
кабрь 2013 гг. 

В ходе данных наблюдений было ус- 
тановлено, что срок службы рабочих 
колес исследованных насосов соста-
вил 4700–6200 часов, бронедисков – 
1250–5400 часов и корпусов – 5600–
6400 часов. 

Рис. 1. Сопоставление отказов шламовых насосов ОФ ¹ 16
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Несмотря в основном на длитель-
ные сроки службы ключевых рабочих 
деталей в условиях гидроабразивно-
го износа, шламовые насосы редко, 
но выходили в неплановые ремонты 
(рис. 1).

Общее количество зафиксирован-
ных отказов насосов за взятый проме-
жуток времени составило 75 (44 – для 
насосов марки ММ-150, 31 – для на-
сосов марки МM-200). 

Причины отказов исследованных 
шламовых насосов представлены на 
рис. 2 в виде круговой диаграммы.

Как видно из представленной диа-
граммы, основной причиной отказов 
насосов является износ ремней и шки-
вов клиноременной передачи. Ско-
рее всего, это связано с постепенным 
ослаблением натяжки ремней, вслед-
ствие чего ремень на шкиве начинает 
проскальзывать, вызывая тем самым, 
износ его обода. 

Также было установлено, что зна-
чительная доля отказов исследованных 
насосов (37%) связана с преждевре-

менным износом их деталей проточной 
части, главным образом бронедисков.

Таким образом, несмотря на изго-
товление деталей исследованных на-
сосов из современных износостойких 
материалов, проблема влияния гидро-
абразивного износа на их надежность 
пока остается окончательно нерешен-
ной.

Полученный статистический мате-
риал позволил сделать следующие вы-
воды:

1. Срок службы рабочих колес шла-
мовых насосов, используемых на обо-
гатительной фабрике ¹ 16, варьиру-
ется в диапазоне 4700–6200 часов, 
бронедисков – 1250–5400 часов и 
корпусов – 5600–6400 часов;

2. Основной причиной отказов ис-
следованных насосов является износ 
ремней и шкивов клиноременной пе-
редачи;

3. Наиболее отказывающими дета-
лями шламовых насосов по причине их 
интенсивного гидроабразивного изна-
шивания являются бронедиски. 

Рис. 2. Причины отказов шламовых насосов ОФ ¹ 16
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Опасные газодинамические явления создают угрозу безопасности труда, наносят материаль-
ный и социальный ущербы, отрицательно воздействуют на окружающую среду. Предложенные 
подходы к разработке и применению способов и средств прогноза газодинамических явлений 
и защитных мероприятий по предотвращению их проявления в угольных шахтах позволят в 
значительной мере повысить безопасность ведения горных работ на шахтах, разрабатывающих 
опасные по газодинамическим явлениям угольные пласты. В связи с этим актуальным остается 
как развитие методов прогноза выбросоопасности, так и защитных мероприятий, адекватных 
конкретным горно-геологическим условиям залегания угольных пластов, их напряженно-дефор-
мированному состоянию и условиям ведения горных работ.
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Hazardous gas-dynamic phenomena pose a threat to safety, causing financial and social damages that 
negatively affect the environment. Proposed approaches to the development and application of ways and 
means forecast of gas-dynamic phenomena and protective measures to prevent their occurrence in coal 
mines will greatly improve the safety of mining operations at the mines, developing a hazardous gas-dynamic 
phenomena in coal seams. In this regard, remains relevant as the development of methods for prediction of 
bursting liability and protective measures, adequate to specific mining and geological conditions of occurrence 
of coal seams, their stress-strain state and conditions of mining.
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